NARODOWY FUNDUSZ
OCHRONY SRODOWISKA i GOSPODARKI WODNEJ

BIOGAZOWANIA RYPIN

SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA PKC-02/24/BR(LS/KP)

Zatacznik nr 2a do Specyfikacji Warunkéw Zamowienia (SWZ)
Opis Przedmiotu zamoéwienia
Minimalne wymagania techniczno-eksploatacyjne wyposazenia utylizacyjnego
hali przyjeé surowcow
. Przeznaczenie instalacji do sterylizacji ubocznych produktow pochodzenia zwierzecego (UPPZ)

Linia technologiczna do obrobki cieplnej i cisnieniowej ubocznego produktu pochodzenia
zwierzgcego kategorii 2 i kategorii 3 dla fermentacji w procesie produkcji biogazu zgodnie
z zapisami rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego I Rady (WE) nr 1069/2009 z dnia 21
pazdziernika 2009 r. okreslajgce przepisy sanitarne dotyczgce produktow ubocznych pochodzenia
zwierzecego, nieprzeznaczonych do spozycia przez ludzi i uchylajgce rozporzqdzenie (WE) nr
1774/2002 (rozporzgdzenie o produktach ubocznych pochodzenia zwierzecego) — Dz. Urz. WE
L300/1 z dn. 14.11.2009 r. oraz rozporzqdzenia komisji WE nr 142/2011 z dnia 25 lutego 2011 r. w
sprawie wykonania rozporzqdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1069/2009
okreslajgcego przepisy sanitarne dotyczqce produktow ubocznych pochodzenia zwierzecego,
nieprzeznaczonych do spozycia przez ludzi, oraz w sprawie wykonania dyrektywy Rady 97/78/WE
w odniesieniu do niektorych probek i przedmiotow zwolnionych z kontroli weterynaryjnych na
granicach w mysl tej dyrektywy.

Zalozenia: instalacja bedzie pracowa¢ w cigzkich warunkach, $rodowisko agresywne, duze
obcigzenie czasowe.

. Opis procesu sterylizacji UPPZ

Odbior produktu (UPPZ) podlegajacego obrobce nastepowaé bedzie (w proponowanym przez
Zamawiajacego rozwigzaniu, Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie rozwigzan roéwnowaznych
0 parametrach uzytkowych, jakosciowych oraz technologicznych nie gorszych od opisywanych z
zachowaniem podstawowych elementéw wypisanych w p.3.) do koryta zatadowczego typu mulda, o
objetosci min. 30m* (poz.01). W dolnej czeSci koryta musi by¢ zainstalowane urzadzenie
odcedzajace w celu odprowadzania $ciekow. Odcedzona woda bedzie odciekaé z kazdego koryta do
studni, umieszczonej w dole technologicznym. Ze studni odcedzona woda bedzie nastgpnie za
pomoca pompy (dostarczonej w ramach innego zamowienia) transportowana do zbiornika posredniego
(p0z.06). Koryto zatadowcze (poz.01) wyposazone jest w trzy przeno$niki slimakowe wybiorcze o
srednicy DN400, dzigki ktorym surowiec bedzie oprézniany do przenosnika §limakowego o srednicy
DN500 (poz.02), wyposazony w Wysyp. Przeno$nik $limakowy (poz.02) przenosi produkt do
rozdrabniacza dwuwatwego (p0z.03), o wydajnosci minimum 5t/godz., ktéry rozdrobni surowiec na
frakcje maks. 50mm. Surowiec po rozdrobnieniu spadnie na krdciec zasypowy, ktorym bedzie
dozowany do pompy (poz.04). Pompa za pomocg przewodu transportowego (poz.05)

przetransportuje produkt do zbiornika posredniego o objetosci netto minimum sm3 (p0z.06),

wyposazonego w mieszadto ramowe, gdzie zostanie podgrzany do temp. 400C, przy uzyciu ptaszczy
ogrzewanych parg lub alternatywnie gorgca woda. Wielko$¢ napelnienia zbiornika posredniego
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bedzie monitorowana. Produkt ze zbiornika po ogrzaniu bedzie transportowany przy uzyciu pompy
(poz.07) do wybranego sterylizatora (poz.09), (poz.10), (poz.11), (poz.12) za pomocg instalacji
(p0z.08). Wypetnienie sterylizatora odbywaé si¢ bedzie do przestrzeni roboczej rownej objetosci

netto minimum 3m3. Plaszcz bedzie ogrzewany para, a produkt mieszany mieszadtem. Wielko$¢
napetnienia sterylizatora minimum 3 tony, poziom w sterylizatorach bgdzie monitorowany. Po
ogrzaniu i sterylizacji surowiec ze sterylizatora bedzie transportowany przy pomocy cisnienia
sterylizacyjnego i instalacji transportujacej (poz.13) do rozprezacza (poz.15), gdzie zostanie
wytracone cis$nienie transportowanego surowca, ktory nastgpnie grawitacyjnie spadnie do
istniejacego zbiornika zlokalizowanego na zewnatrz hali.

Para ci$nieniowa niezbedna do sterylizacji i ogrzewania produktu w zbiornikach sterylizacji
(p0z.09), (p0z.10), (poz.11), (p0z.12) i zbiorniku posrednim (poz.06) oraz do przedmuchu parowego
przewodu transportowego i ,,wystrzeliwujacego” doprowadzana bedzie z rozdzielacza pary
przewodem parowym (poz.21). Rozdzielacz pary bedzie podigczony do przewodu, ktory doprowadza
pare z kottowni. Kondensat parowy bgdzie odprowadzany systemem odptywu kondensatu i przy
pomocy instalacji kondensatu (poz.23) nast¢pnie przewodem zbiorczym zostanie podigczony do
przewodu odprowadzajacego kondensat z powrotem do kottowni.

Para wtorna, powstata podczas procesu sterylizacji, odciaggana bedzie przy pomocy instalacji
(poz.14) do skraplacza (poz.16). W skraplaczu (poz.16) nastapi kondensacja, schfodzenie i oddzielenie
gazdw obojetnych, ktore za pomocg wentylatora (poz.17) zostang odprowadzane do instalacji neutralizacji
odorow. Kondensat wytworzony z pary wtornej bedzie Sciekat ze skraplacza (poz.16) do istniejacego zbiornika
na materiat po sterylizacji, zlokalizowanego na zewnatrz hali.

Do phuczki wodnej (dostarczona w ramach innego zamowienia) trafia¢ beda réwniez zanieczyszczone
powietrze z pomieszczen, gdzie znajduje si¢ technologia. Powietrze i gazy obojetne, ktore przeszty przez
pluczke wodnag beda transportowane wentylatorem i przewodem do istniejacego (wybudowany w
ramach innego zamdwienia) biofiltra.

3. Specyfikacja maszyn i urzgdzen

Poz. szt. Urzadzenia
nr
01 1 Koryto zaladowcze, obj¢tos¢ komory zasypowej min.30m3, wydajnos¢ oprézniania

min. 5t/godz. UPPZ, koryto zatadowcze posiadaé powinno 1x stata pokrywe i 1x
pokrywe otwierang, moc napedu dla pokrywy otwieranej min. 0,75kW
dno $limakowe muldy powinno by¢ wyposazone w min. 3 $limaki + 3 elementy
odcedzania wody $ciekowej
slimaki o minimalnej §rednicy DN400 oraz skoku minimum K=350mm powinny by¢
wykonane z pior o grubosci nie mniejszej niz 6mm. Slimak powinien posiada¢ wat o
$rednicy nie mniejszej niz 150mm i grubosci nie mniejszej niz 7mm. Materiat §limaka
wykonany ze stali minimum 304L
moc napgdu min. 3 X 3kW + przetwornica czgstotliwoséci dla kazdego ze §limakow.
Slimaki mogg porusza¢ si¢ razem lub osobno.
Mulda zaprojektowana w catosci ze stali 304L. Grubos¢ dna muldy minimum 6mm
natomiast boki muldy wykonane z blachy o grubo$ci minimum 4mm.

02 1 Przenos$nik slimakowy,
Wydajno$¢ transportowa min. 5t/h UPPZ
Srednica DN500 dtugo$¢ okoto 7m, nachylenie nie wigksze niz 35°,
moc napedu minimum 2,2kW
Wyposazony w wysyp z magnesem oraz oknem rewizyjnym, wychwytujacym ewentualne
czeSci metalowe znajdujace si¢ w substracie.
Przenoénik w catosci wykonany ze stali 304, koryto oraz piora $limaka wykonane z
grubo$ci nie mniejszej niz 6mm, wat slimaka wykonana jako rura o $rednicy minimum
DN150.
Koryto $limaka powinno by¢ zamknigte. Material klap zamykajacych minimum 304.
Pokrywy mocowane do koryta poprzez potaczenia skrgcane. Naped $limaka dobrany w
ten sposob aby mogt rusza¢ pod pelnym obcigzeniem (wypehieniem).
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Rozdrabniacz min. dwuwaltowy, wydajno$¢ min. 5t/godz., naped dwu przektadniowy,
moc elektryczna min. 2 x 15kW

wykonanie materiatowe — stal weglowa plus specjalnie hartowane frezy,
wykonczenie powierzchni — powloka ochronna stali weglowych, w tym ramy
kotwiacej wykonana z konstrukcyjnej stali weglowej, rozdrobnienie frakcji do max.
S0mm.

Pompa do transportu substratu po rozdrobnieniu

wydajno$¢ transportowa min. 4,5 m3/g0dz. produkt migsno-kostny po rozdrobnieniu,

nape¢d pompy o mocy min. 3kW,

pompa transportowa do hydraulicznego transportu produktu maks. wymiary

czgsci w transportowanym produkcie do 50 mm.

Przewody transportowe DN150 substratu do zbiornika posredniego

Rury min. ¢168,3 x 3, kolanka, armatura min. DN150/PN10,. materiat: stal nierdzewna
minimum 304.

Zbiornik posredni min 8m°®, wsad roboczy min. 8,5tony, z mieszadtem ramowym zasilane
napgdem o mocy min. 9,2kW. Wyposazony w plaszcz grzewczy, zasilany para
alternatywnie gorgcg woda, umozliwiajagcy podgrzanie substratu do 40°C. Krociec
zasilajacy DN200, krociec oprozniajacy DN200. Wykonanie materialowe: zbiornik
wykonany w caloéci ze stali minimum 304 o grubosci min. 4mm, grubo$¢ plaszcza
grzewczego min. 1mm, mieszadto w cato$ci wykonane 304.

Pompa do transportu substratu do sterylizatoréw

wydajno$¢ transportowa min. 4,5 m3/god2. rozwodniony produkt migsno-kostny po
rozdrobnieniu, naped pompy o mocy min. 3kW,
pompa transportowa do hydraulicznego transportu produktu do sterylizatoréw

Przewody transportowe DN150 substratu do sterylizatorow
Rury min. ¢168,3 x 3, kolanka, armatura min. DN150/PN10,. material: stal nierdzewna
minimum 304.

Sterylizator min. 3m3, wsad roboczy min. 3,3t, wyposazony w mieszadto z napgdem
mocy min. 7,5kW, ci$nienie robocze wewnatrz zbiornika maks. 2,5 barg. Cisnienie pary
zasilajacej plaszcz grzewczy maksimum 9barg.

1x krociec zasilajacy min. DN150, 1x krociec oprozniajacy min. DN150.

Sterylizator posadowiony na stopach regulowanych, wyposazony w radarowy czujnik
pomiaru poziomu lub alternatywny system do mierzenia wypetienia objeto$ci roboczej.
Wykonanie materialowe: Sterylizator wykonany ze stali minimum 304, grubo$¢ cargi
zbiornika minimum 6mm, Plaszcze grzewcze wykonane ze stali minimum 316. Mieszadto
w catosci wykonane ze stali nierdzewnej minimum 304. Rozpre¢zacz pary wykonany ze
stali nierdzewnej minimum 304.

Przewody transportowe DN150 transportujace material po sterylizacji
Rury min. ¢168,3 x 3, kolanka, armatura min. DN150/PN10,. material: stal nierdzewna
minimum 304

Przewody transportowe DN50 pary wtérnej
Rury min. ¢60,3 x 3, kolanka, armatura min. DN150/PN10,. materiat: stal nierdzewna
minimum 304

Rozprezacz lub rozwiazanie alternatywne

Zadaniem urzadzenia jest rozprezenie surowca w sposob pozwalajacy na prawidtowa prace
uktadu,

Srednica obudowy min 600mm,

Min. 2 x krociec zasilajacy, 1 x krdciec oprdzniajacy

Wykonany ze stali nierdzewnej minimum 1.4301

Skraplacz, wydajno$¢ nom. 2000 kg/h pary wtornej, naped wentylatorow chtodniczych
min. 2 x 7,5 KW. Materiat wykonania skraplacza : stal nierdzewna min. 1.4301. Dopuszcza
si¢ wykonanie konstrukcji no$nej oraz pomostow ze stali konstrukcyjnej.

Wentylator promieniowy odciagu oparéw niekondensowanych

Naped min. 3kW, o wydajno$ci min. 2000 m3/h oprzyrzadowanie wentylatora wykonanie
nierdzewne

PROCEDURA P-01/24/BR Wydanie: 1.0 Zawiera stron: 7 Strona: 3




Przedsigwzigcie dofinansowane ze $rodkéw Funduszu Modernizacji
w ramach Programu priorytetowego NFOSiGW pt. ,,Kogeneracja dla Energetyki i Przemystu”

18

19

20

21

22

23

24

25

26

Kompensator metalowy min. DN150 PN10 kotnierzowy, wykonanie mieszka nierdzewne
minimum 1.4301

Zasuwa nozowa zamykajaca min. DN150 PN10 mi¢dzykotnierzowa ze
sterowaniem recznym

material: korpus z konstrukcyjnej stali weglowej, n6z nierdzewny, uszczelka EPDM lub
PTFE, elementy z konstrukcyjnej stali weglowej pokryte powtoka ochronng

Zasuwa nozowa zamykajaca min. DN150 PN10 mi¢dzykotnierzows ze sterowaniem
pneumatycznym, czujniki koncowe materiat: korpus z konstrukcyjnej stali weglowe;j, ptytka
ze stali nierdzewnej, uszczelnienie wykonane EPDM lub PTFE, elementy z konstrukcyjnej
stali weglowej pokryte powtoka ochronna

Przewody dostarczajace par¢ do urzadzen min. DN25

Rury min. ¢33,7 x 3, kolanka, armatura min. DN25/PN6, materiat: stal minimum P235GH

Zawor regulacyjny cisnienia DN25/PN6
korpus zeliwny, gniazdo i stozek nierdzewne

Przewody odprowadzajace kondensat z urzadzen min. DN15
Rury min. 21,3 x 2, kolanka, armatura min. DN15/PN6, materiat: stal minimum P235GH

Konstrukcje stalowe technologii
1. Wszystkie wyzej potozone punkty pracy, ktére wymagaja regularnej obstugi winny by¢
dostepne dla obstugi poprzez system przejs$¢ i podestow.

2. Tam gdzie bedzie to mozliwe Wykonawca winien zastosowac schody, w przeciwnym
wypadku Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie drabin montowanych na stafe.

3. Podesty winne by¢ wytozone kratami pomostowymi. Stopnie schodéw winny by¢
wykonane z krat pomostowych.

4. Konstrukcje stalowe winny by¢ wykonane z profili stalowych skrgcanych. Tam gdzie
bedzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrecanej Zamawiajacy dopuszcza spawanie
profili stalowych konstrukcji.

5. Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmnie;j
piaskowane i malowane proszkowo. Dopuszcza si¢ konstrukcje ocynkowane ogniowo.

Pomocnicze konstrukcje stalowe

1. Wszystkie wyzej potozone punkty pracy, ktére wymagaja regularnej obstugi winny by¢
dostepne dla obstugi poprzez system przejs$¢ i podestow.

2. Tam gdzie bedzie to mozliwe Wykonawca winien zastosowa¢ schody, w przeciwnym
wypadku Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie drabin montowanych na stafe.

3. Podesty winne by¢ wytozone kratami pomostowymi. Stopnie schodéw winny by¢
wykonane z krat pomostowych.

4. Konstrukcje stalowe winny by¢ wykonane z profili stalowych skrgcanych. Tam gdzie
bedzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrecanej Zamawiajacy dopuszcza spawanie
profili stalowych konstrukcji.

5. Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmnie;j
piaskowane i malowane proszkowo. Dopuszcza si¢ konstrukcje ocynkowane ogniowo

Instalacja el. i pomiary i regulacje + wizualizacja + sterowanie
1. Cala instalacja powinna by¢ potaczona systemem wytgcznikéw awaryjnych.

2. Rodzaje przewodow i kabli o minimalnych parametrach jak nizej:
a) kable elektroenergetyczne typu YKY z zylami miedzianymi na napigcie 1kV,
przekroj zyt dobrany do obcigzenia (minimalnie 2,5mm?2)

b) kable elektroenergetyczne specjalne z zytami miedzianymi ekranowane na napiecie
1kV pomigdzy falownikami i urzadzeniami tagodnego startu a silnikami (minimalny
przekrdj 2,5mm?2)

c) kable sterownicze YKSY z zylami miedzianymi na napigcie 300V z zylami
oznaczonymi numerami lub kolorami (minimalny przekr6j zyty 1mm2). Kable
sterownicze winny mie¢ 20% zyt zapasowych

d) dla zasilania odbioréw i gniazd remontowych wymaga si¢ minimalnego przekroju
zyly 2,5mm?2

e) Dla zyly neutralnej wymagany jest kolor izolacji jasnoniebieski, natomiast dla zyty
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ochronnej kombinacja barw zoltej i zielonej
f) osprzet instalacyjny tj. wytaczniki, gniazda wtykowe i puszki rozgalezne winny by¢
w wykonaniu natynkowym w stopniu szczelno$ci minimum P54
Skrzynki, szafy/rozdzielnice zasilajaco sterownicze, szafy aparaturowe powinny by¢ o
minimalnym stopniu ochrony IP54. Listwy zaciskowe wykonane z zastosowaniem
zaciskow srubowych gwarantujacych zachowanie poprawnego potaczenia przez dlugi
okres czasu oraz posiadajace minimum 10% rezerwowych zaciskow.

Silniki elektryczne oraz skrzynki zaciskowe powinny spetnia¢ stopien ochrony
minimum IP54.

Ochron¢ podstawowa przed porazeniem pradem elektrycznym powinna stanowié
izolacja gtowna czgsci pod napigciem.

Zgodnie z obowigzujagcymi przepisami nalezy zapewni¢ ochron¢ urzadzen przed
przepigciami atmosferycznymi i taczeniowymi. Ochrone nalezy wykonaé jako
dwustopniowa, stosujac odgromniki i ochronniki przeciwprzepigciowe.

Dostarczona aparatura, prefabrykaty i materialy powinny przejs¢ testy fabryczne
zgodnie z procedurami producenta. Swiadectwa/certyfikaty testow fabrycznych
powinny by¢ dostarczone Zamawiajgcemu. Do przetwornikow pradu i mocy nalezy
dostarczy¢ §wiadectwa kalibracji.

Dla instalacji uziemiajacej nalezy wykonac¢ testy rezystancji. (jezeli dotyczy)

Dla kabli nalezy wykona¢ sprawdzenie ciaglo$ci zyt kabli i przewodéw po ich
ulozeniu.

Nalezy wykonaé pomiary rezystancji izolacji silnikow, przewodow itp.

Nalezy dokona¢ nastaw zabezpieczen termicznych silnikow, zabezpieczen
nadpradowych wytacznikow samoczynnych, wylacznikéw roéznicowopradowych i
innych przekaznikow zabezpieczajacych.

STEROWANIE | WIZUALIZACJA

System wizualizacji z oprogramowaniem SCADA do wspolpracy ze sterownikiem
PLC powinien sktada¢ si¢ z monitora o przekatnej minimum 21,5 cali wraz z
komputerem PC i zasilaczem UPS oraz dodatkowym wyposazeniem niezbednym do
pracy z komputerem (mysz, klawiatura etc)

Uktad powinien posiada¢ pelng mozliwos¢ automatycznego sterowania procesem catej
linii zaktadu

Wymagana jest mozliwo$¢ pracy uktadu w trybie recznym.
Wizualizacja procesu winna obejmowac:

a. przedstawienie procesu w obrazie dynamicznym

b. Kolorowe przedstawienie stanu roboczego maszyn.

c. Wskazanie wszystkich warto$ci analogowych w miejscu pomiaru
d. Okno diagnostyczne z informacjami o stanie pracy linii

e. Wszystkie zarchiwizowane i aktualne dane moga by¢ ocenione graficznie, aby
zoptymalizowaé prace

Program sterujacy winien posiadaé histori¢ bledéw oraz ostrzezen w procesie pracy
uktadu.

Wymaga si¢ aby instalacja posiadata mozliwo$¢ podtaczenia zdalnego przez serwis i
mozliwo$¢ dokonania diagnostyki instalacji.

Wszystkie prawa do oprogramowania oraz dostep do projektu w sterowniku ,panelu
HMI oraz wizualizacji SCADA zostang przekazane Zamawiajagcemu. Zamawiajacy
musi mie¢ mozliwo$¢ do pelnej kontroli i zmian w oprogramowaniu w czasie pracy
uktadu.

Projekty, instalacji, pomiary i regulacje oraz towarzyszaca dokumentacja w jezyku
polskim

PROCEDURA P-01/24/BR Wydanie: 1.0 Zawiera stron: 7 Strona: 5




Przedsigwzigcie dofinansowane ze $rodkéw Funduszu Modernizacji
w ramach Programu priorytetowego NFOSiGW pt. ,,Kogeneracja dla Energetyki i Przemystu”

Dodatkowe elementy zamoéwienia:

Wykonawca (dostawca technologii i urzadzen) wykona we wiasnym zakresie i przedstawi

Zamawiajagcemu celem uzgodnienia dodatkowe projekty i dokumentacje techniczng urzadzen, ktore nie sa
ujete w opracowaniu podstawowym technologii obrobki cieplnej i ci§nieniowej ubocznego produktu
pochodzenia zwierzecego, a ktore beda zgonie z wiedza wykonawcy niezbedne sa do uruchomienia
I poprawnej pracy instalacji.

4. Mozliwosci Zamawiajgcego w zabezpieczeniu media dla ww. instalacji

Energia elektryczna: do 400 kW

Zuzycie pary: przy rozruchu maks. 4 tony/godz. o ci$nieniu 0,6MPa dla 1 sterylizatora

robocze maks. 2 tony/godz. o ci$nieniu 0,6MPa dla 1 sterylizatora

Woda technologiczna: 0,3m3 /tong obrabianego surowca

5. Deklaracje zgodnosci CE

Zamawiajacy wymaga aby do kazde dostarczone i zamontowane urzadzenie lub maszyna byto oznakowane

znakiem CE, a wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia, jako zatacznik do odpowiedniego protokotu

odbioru: deklaracj¢ zgodnosci UE, dokumentacje techniczno — ruchowa, instrukcje¢ obstugi i konserwacji

W jezyku polskim.

6. Rownowazinosé rozwigzan:

a)

b)

d)

e)

Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie rozwigzan réwnowaznych tj. produktéw, urzadzen,
materialow, rozwigzan technologicznych lub proceséw ich wytworzenia je charakteryzujace, ktore
maja te same cechy funkcjonalne oraz jakosciowe co wskazane w opisie przedmiotu zamoéwienia
konkretne z nazwy, pochodzenia lub charakteru procesu produkcji materiaty, urzadzenia, produkty
lub rozwigzania technologiczne. Jako$¢ zastosowanych rozwigzah réwnowaznych nie moze by¢
gorsza od jakos$ci okreslonych w specyfikacji produktu lub rozwigzania technologicznego.

Za ofert¢ rownowazng uwaza sie taka ofertg, ktora przedstawia przedmiot zamoéwienia
o wiasciwos$ciach takich samych lub zblizonych do tych, ktore zostaly okre§lone w opisie przedmiotu
zaméOwienia, lecz oznaczonych innym znakiem towarowym, patentem lub pochodzeniem lub
wykonanych w innym od podanego procesie technologicznym. Nie jest to oferta identyczna ze
wskazanym przedmiotem zamowienia.

Wszgdzie tam, gdzie przy opisie przedmiotu zamowienia powotane sg normy, aprobaty, specyfikacje
techniczne i systemy odniesienia lub procesy technologiczne, badz wskazane sa znaki towarowe,
patenty Iub zrodlo pochodzenia, postanowienia te nalezy odczytywaé jako przyktadowe,
a wykonawca ma kazdorazowo prawo zastosowania rozwigzania rownowaznego.

Dla udowodnienia Zamawiajagcemu roéwnowaznos$ci zaproponowanego rozwigzania wykonawca
zobowigzany jest w terminie wyznaczonym przez Zamawiajacego zalaczy¢ do oferty dokumenty
z ktérych jednoznacznie bedzie wynikat fakt rownowaznos$ci rozwigzania.

Minimalne wymagania dla spetnienia rownowaznosci rozwigzania:

= Wydajnos¢ instalacji nie mniej niz 64 ton/dob¢ przerobu ubocznych produktéw pochodzenia
zZwierzgcego;

= Kaoryto zatadowcze w wykonaniu ze stali nierdzewnej z konstrukcja stalowg o obj¢tosci minimow
30 m,
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Przedsigwzigcie dofinansowane ze $rodkéw Funduszu Modernizacji
w ramach Programu priorytetowego NFOSiGW pt. ,,Kogeneracja dla Energetyki i Przemystu”

= Pompowy system przemieszczania surowca (uboczny produkt pochodzenia zwierzecego);

ci$nieniowy system transportu surowca ( produkt przesterylizowany );

Instalacja musi spetnia¢ wymagania obrobki cisnieniowej UPPZ kat 2 zgodnie z zapisami
rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego I Rady (WE) nr 1069/2009 z dnia 21 pazdziernika
2009 r. okreslajgce przepisy sanitarne dotyczqce produktow ubocznych pochodzenia zwierzecego,
nieprzeznaczonych do spozycia przez ludzi i uchylajgce rozporzqdzenie (WE) nr 1774/2002
(rozporzqdzenie o produktach ubocznych pochodzenia zwierzecego) — Dz. Urz. WE L300/1 z dn.
14.11.2009 r. oraz rozporzgdzenia komisji WE nr 142/2011 z dnia 25 lutego 2011 r. w sprawie
wykonania rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1069/2009 okreslajgcego
przepisy sanitarne dotyczqgce produktow ubocznych pochodzenia zwierzecego, nieprzeznaczonych
do spozycia przez ludzi, oraz w sprawie wykonania dyrektywy Rady 97/78/WE W odniesieniu do
niektorych probek i przedmiotow zwolnionych z kontroli weterynaryjnych na granicach w mysl tej
dyrektywy;

Wagowy system zatadunku UPPZ sterylizatorow;

Rozmieszczenie elementow instalacji do sterylizacji UPPZ w budynku o wymiarach 26m x 24,4m.
Hala wykonana jest jako konstrukcja stalowa, ocieplona ptyta warstwowa. Przed przystapieniem
do wykonania przej$¢ miedzy pomieszczeniami nalezy uzgodni¢ warunki z projektantem.

Przedmiot zamowienia nie obejmuje

a)
b)
c)
d)
e)
f)

9)

budynku dla urzadzen oraz modyfikacji budowlanych,

przewodow do transportu produktu do fermentorow,

systemu odprowadzenia sciekéw i wody potrzebnej do mycia, kanalizacji,

instalacji $wietlnej w obiekcie oraz rozprowadzenia energii elektrycznej do gniazdek,
dostawy ptuczki wodnej,

dostawy urzadzenia do czyszczenia powietrza odcigganego z pomieszczenia technologii dla
phuczki wodnej,

dostawy urzadzenia do oczyszczania Sciekow,

— zadania wskazane powyzej wykona Zamawiajacy

Kierownik Zamawiajacego

/-] Rafal Zglinicki

(podpis upenomocnionej osoby)

Kierownik Zamawiajacego

/-/ Stawomir Dolecki

(podpis upetnomocnionej osoby)
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